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UZTTREKSEL 

De ultvlnding heaft betrekking op een weeflnrlchting 
voorzlen van mlddelen voor het vormen van een Inslagvak van 
kettlngdraden, waarblj aan &6n of belde zljden van het fnslagvak 
inbrengrolddelen 2ijn opgesteld voor het In het Inslagvak Inbrengen van 
een Inslagdraad. 

De ultvinding beoogt een weeflnrlchting volgens boven- 
genoemde aanhef te verschaffen met een aanzlenlljk vereenvoudlgde 
constructle en regellng. Overeenkomstig de ultvlnding wordt de weef- 
lnrlchting hlertoe gekenmerkt^ doordat de Inslagdraad als een samengepakt 
draadkluwen 1s gevormd, welk samengepakt draadkluwen zlch tijdens het 
Inbrengen In het Inslagvak zlch tot een langgerekte Inslagdraad* 
uitstrekt. 

Met deze maatregelen is het gebrulk van een projectlel met 
een hoge el gen massa en de hierop Ingerlchte 1 nbrengml ddel en en 
af remroi ddel en voor het verplaatsen en afretntnen van dit projectlel door 
het Inslagvak niet langer noodzakelljk resulterende In een veel sneller 
te bedrijven weeflnrlchting met een aanzlenlijk vereenvoudlgde 
constructle en regellng. 
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Korte ftanduidlng: Weeflnrlchtlng. 

BCSCHRXJVXN6 

Oe ultvlnding heeft betrekking op een weeflnrlchtlng 
5 voorzlen van mlddelen voor het vortnen van een Inslagvalc van kettlng- 
draden. waarblj aan Hr\ of belde zljden van het inslagvak 1 nbrengml ddel en 
zljn opgesteld voor het In het Inslagvak Inbrengen van een Inslagdraad. 

Weeflnrlchtlngen volgans de bovengenoemde aanhef zljn 
algemeen bekend en bijvoorbeeld beschreven in de Nederlandse octrool- 

10 aanvrage nr. 73/09850. B1J dit type weeflnrlchtlngen wordt een Inslag- 
draad vanaf een voorraadspoel bevestlgd aan een proJect1e1» ook wel 
genoemd sch1etspoe1» welk projectlel door de aan weerszljden van het 
inslagvlak opgestelde 1 nbrengml ddel en met behulp van een medium onder 
druk. bijvoorbeeld perslucht, wordt weggeschoten en via geleldlngen. 

15 weike In het Inslagvak zijn opgesteld, door het Inslagvak wordt 
getransporteerd. 

Een nadeel van deze bekende inrlchting Is dat alle energle 
nodfg voor het verplaatsen van het projectlel door het Inslagvak* aan het 
begin van de beweging, dus ter plaatse van de indrlngmiddelen aan het • 

20 projectlel moeten worden medegedeeld. Tenelnde het projectlel door een 
Inslagvak van een redelljke breedte te kunnen transporteren . dient aan 
het projectlel bij het begin van zljn verplaatsing zeer veel energle te 
worden toegevoerd, hetgeen betekent» een zeer hoge aanvangssnelheld, 
hetgeen resulteert In hoge plekspanningen In de te transporteren 

25 Inslagdraad. Ook betekent dit dat het projectlel een vrij hoge elgen 
massa dient te hebben. Deze aspecten van de bekende weeflnrlchtlng 
beperkt zljn functional itelt met betrekking tot snelheld, complexiteit, 
en de maximale breedte van het te vervaardigen weefsel. 

Bovenvermelde beparklngen worden deels ondervangen door een 

30 weeflnrichting beschreven in de Nederlandse octrooi aanvrage nr. 1004173. 
Bij deze weeflnrlchtlng zljn in het Inslagvak hulpblazers opgesteld 



VQorzlen van ultstroomopenlngen voor het medium onder druk» dat tijdens 
bedrijf een trefvlak van het te gelelden projectlel treft ter 
ondersteuning van de verplaatsing van het projectlel door het Inslagvak. 
B1J deze maatregelen Is het niet.langer noodzakelljk alle energie nodig 
voor het transporteren van het projectlel door het Inslagvak aan het 
begin van het Inslagvak. aan het projectlel mede te delen. Hoewel met de 
inzet van hulpblazc>rjsi|J?;fe^^^^ Inslagvak In felte onbeperkt kan 

zijn. Is nog Immer eeh projectlel verelst met een hoge elgen massa en Is 
deze ultvoerlngsvorra van een bekende weefinrlchting complexer qua 
constructle en regellpg. 

-beoogt nu julst een weefinrlchting vol gens 
bovengend6mde:^a^^^^ verschaffen, met een aanzienlljk vereenvoudlgde 

constructle ert ir¥g€il1rig» Overeenkomsti g de ultvlnd'ing wordt de weef- 
Inrlchting hiertoe gekenmerfct, doordat de Inslagdraad als een samengepakt 
draadkluwen Is gevormd, welk samengepakt draadkluwen zlch tijdens het 
Inbrengen in het Inslagvak zlch tot een langgerekte Inslagdraad 
ultstrekt. Met deze maatregelen Is het gebrulk van een projectlel met een 
hoge elgen massa en de hierbp irigerlchte inbrengmiddelen en af remmi ddel en 
voor het verplaatsen en afremmen van dit projectlel door het inslagvak - 
niet langer noodzakelljk resulterende In een weefinrlchting met een 
aanzienlljk vereenvoudlgde constructle en regellng. 

Tevens kan de weefinrlchting overeenkomsti g de uitvinding 
door de lichtere onderdelen (het ontbreken van zware onderdelen) veel 
sneller bedreven worden, hetgeen betekent weven met hoge snelheld, 
bijvQorbeeld met een sterk verhoogde Inbrengsnelheld in de tijd van 
inslagdraden in het inslagvak. Meer in het bijzonder worden bij het 
Inbrengen van het draadkluwen de krachten uitgeoefend op het kluwen en 
niet op de draad zelf. Nu geen losse draden meer afzonderlijk in het 
Inslagvak worden 1ngebracht» maar dit in de vorro van een draadkluwen 
geschiedt, worden piekspannlngen in de draad voorkoroen, daar nu het 
draadkluwen (in plaats van een draad) onderworpen wordt aan de 



versnelllngskrachten die bid Het Inbrengen ultgeoefend worden door de 
1 nbrengml ddel en . 

Doordat het ultstrekken van het draadkluwen tijdens het 
Inbrengen door het Inslagvak tot een Inslagdraad geleldelljk verloopt, Is 
er nagenoeg een constante lage spanning aanwezig In de Inslagdraad en 
ontbreekt de plekspanning, die gewoonlljk optreedt tijdens het volledig 
In een keer afremmen zoals dat bij de thans bekende inslagweefmachlnes 
geschiedt. 

Tenelnde het ultstrekken van het samengepakt draadkluwen 
tot een langgerekte inslagdraad In het inslagvak te verbeteren, zljn bIJ 
een speclfleke ultvoerlngsvorm de Inbrengmiddelen dusdanig Ingerlcht, dat 
zlj tijdens het Inbrengen In het Inslagvak het samengepakt draadkluwen 
bIJ een ult de kluwen stekend draaddeel fixeren. HIerblJ kunnen de 
inbrengmiddelen een grijpelement omvatten voor het fixeren van het 
draaddeel . 

Teneinde een goed functloneren van de weefmachine tijdens 
bedrljf te garanderen en zo ultval. stilstand of blokkering van de 
weefinrlchting tegen te gaan en een optlmaal weef resul taat te verkrijgen, 
bezlt overeenkomstig de ultvinding het samengepakt draadkluwen een el gen- 
consistente vorm. 

Teneinde tijdens het bedrljven van de weefinrlchting en het 
inbrengen van het tot een samengepakt draadkluwen gevormde Inslagdraad te 
garanderen. Is biJ een specifleke ultvoerlngsvorm de inslagdraad van het 
samengepakt draadkluwen voorzien van een hechtmiddel , dat bijvoorbeeld 
een lijm of een was kan zijn. Bij een andere uitvoeringsvorni wordt als 
hechtmiddel ijs gebruikt, meer in het bljzonder "droog Ijs*. 

BIJ een andere ultvoerlngsvorm van de weefinrlchting 
overeenkomstig de ultvinding is het samengepakt draadkluwen met behulp 
van een drager door het Inslagvak brengbaar. Hierbij kan het samengepakt 
draadkluwen in ggn of .meer windingen om de drager zijn aangebracht, 
waarbij bij een bijzondere ultvoerlngsvorm de drager het samengepakt 
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draadkluwen althans gedeeltelljk omhult. B1J deze uUvoerlngsvonnen 
behoeft het samengepakt draadkluwen geen conslstente vorro te bezltten 
maar wordt de vom van het draadkluwen door de omhuUIng In stand 
gehouden . 

Na het Inbrengen van het draadkluwen ontrafelt het draad- 
kluwen zlch tijdens zijn verplaatsing door het Inslagvak. Op het moment 
dat het draadkluwen zlch tot een langgerekte Inslagdraad heeft 
ultgestrekti kan de drageromhulling aan het e1nde van het Inslagvlak 
worden opgevangen en worden afgevoerd» bijvoorbeeld ten behoeve van het 
vervaardlgen van ean nieuwe draadkluwen. 

B1J een sped f1 eke ultvoerlngsvorm Is de drager van een 
star materlaa1» bijvoorbeeld een kunststof of van een flexibel materlaal, 
bijvoorbeeld een folle vervaardigd. Belde ultvoerlngsvormen geven een 
externe consistent vorm aan de tot een draadkluwen gevonnde inslagdraad, 
echter nog steeds met een gerlnge el gen massa. 

B1J een sped fi eke ultvoerlngsvorm omvatten de Inbreng- 
mlddelen een langwerplge buls, we1ke buls met een open einde near het 
Inslagvak Is gerlcht en met het andere einde verblndbaar 1s met 
toevoermlddelen voor het medium onder druk. HIerblJ kan het medium onder* 
druk perslucht of water zljn. 

B1j een speclfieke ultvoerlngsvorm van het tot een 
draadkluwen gevormde inslagdraad bezlt deze een zekere, eindlge lengte 
met tenmlnste een ult de kluwen stekend draadelnd. B1J een andere 
functlonele ultvoerlngsvorm zljn meerdere tot draadkluwen gevormde 
Inslagdraderi met behulp van draaddelen met elkaar verbonden, weike 
vervolgens In de tijd na elkaar door de Inbrengroiddelen In het Inslagvak 
kunnen worden Ingebracht. Oaarblj kunnen de meerdere tot draadkluwen 
gevormde inslagdraden ult een draad zljn gevormd, weike eventueel In een 
of meer wlndlngen op een opwikkelllchaam zljn aangebracht. 

De ultvoering heeft tevens betrekking op een Inslagdraad 
zoals in deze aanvrage beschreven. 



De ultvlnding zai aan de hand van een tekenino nader woirden 
toege11cht» weike tekening achtereenvolgens toont: 

Figuren 1 en 2 een weef Inrlchting volgens de stand van de 

techniekt 

Figuren 3a«3e verschlllende ultvoeringsvonnen van tot een 
draadkluwen gevormde inslagdraad overeenkomstlg da ultvlnding; 

Figuur 4 een ultvoerlngsvorm van de 1 nbrengml ddel en van een 
weeflnrlchting overeenkomstlg de ultvlnding; 

Figuren 5a-5b verdere aspecten van de ultvlnding* 

In Figuur 1 en 2 worden een ultvoerlngsvorm geopenbaard van 
een bekende weeflnrlchting. zoaU bijvoorbeeld beschreven In de 
Nederlandse oc t rod aan v rage nr. 73/09850 » dan wel het Nederlandse octrool 
nr. 1004173 • 

De bekende weeflnrlchting omvat een lade 1 en is voorzien 
van middelen Z voor het vormen van een Inslagvak 3 van kettlngdraden 4, 
weike kettlngdraden 4 afkomstig zljn van voorraadspoelen voor de ketting- 
draden 5. Op de lade 1 zljn aangebracht een groot aantal Inslagorganen 6, 
weike tezamen het zogenaamde "Het" (In het Engels "reed") vormen en 
weike Inslagorganen tussen de kettlngdraden 4 door beweegbaar zljn. Op de 
1ade 1 zljn tevens bevestlgd een aantal geleldlngen 7 voor het gelelden 
van een projectiel 8 door het inslagvak 3 van de ene zljde naar de andere 
z1jde. 

Zoals in de figuur Is weergegeven bevlndt het projectlel 8 
zlch daar In een aan de linkerzljde van het Inslagvak 3 gelegen 
Inbrengstatlon 9, terwiji zich aan de andere zljde van het Inslagvak 3 
een afremstatlon 10 bevlndt. Met het projectlel 8 kan op een bekende 
wljze een Inslagdraad 11 worden verbonden, weike afkomstig is van een 
voorraadspoel 12. Met behulp van een medium onder druk, bijvoorbeeld 
perslucht of water wordt aan het projectlel 8 aanzienlijke Impulsenergie 
meegedeeld. Hierdoor ondergaat het projectlel 8 een versnelling en wordt 
het met grote snelheid door het inslagvak 3 verplaatst of "geschoten". 



6 

daarblj de InsUgdraad 11 meenemend. Het projectlel 8 wordt dan ook wel 
$chiat$poe1 genoemd. 

Het met hoge snelheld door het Inslagvak 3 verplaatsende 
projectlel 8 dient aan de andere zljde van het Inslagvak 3 (rechts in de 
S Figuur 1) worden afgeremd. Hiertoe Is een af reinstation 10 direct naast 
het inslagvak 3 opgesteld. welk station 10 hat projectiel bid het 
verlaten van het inslagvak 3 opvangt en afremt. Evenzo kan het projectiel 
8 aan de rechterzljde van het Inslagvak 3 door een aldaar opgesteld en 
analoog aan het Inbrengstatlon 9 ingericht Inbrengstatlon g' (niet 
10 weergegeven) wederom met hoge snelheld door het Inslagvak 3 worden 
verplaatst ("geschoten"), nu van rechts naar links. 

Ten behoeve van het opvangen en af reninen van een van rechts 
naar links door het Inslagvak 3 verplaatsend projectiel 8 1s in het 
overeenkomende geval ter plaatse van het Inbrengstatlon 9 tevens een 
15 afremstatlon 10' (niet weergegeven) opgesteld. 

Door de hoge el gen massa van het projectiel 6 en de vaak 
aanzienlijke breedtes L van het inslagvak 3 dient het projectiel 8 met 
een vrlje hoge snelheld door het inslagvak 3 te worden verplaatst, De 

ft 

aldus ontstane versnellingskrachten lelden tot ongewenste piekspanningen - 
20 ln de meegenomen Inslagdraad 11 en kan eventueel tot draadbreuk lelden. 
Daarnaast is het noodzakelijk om het met hoge snelheld door het Inslagvak 
verplaatsende projectiel 8 aan het eind van de Inslag op te vangen en af 
te remnien door een apart afremstatlon 10 (10"). Ook het afremmen kan tot 
ongewenste piekspanningen in de Inslagdraad lei den, zeker In de situatie 
25 waarblj de inslagdraad gebrulkt wordt am het projectiel af te remmen. 

Tenelnde met name de ongewenste piekspanningen in de 
inslagdraad 11 te voorkomen» dient het projectiel 8 met een lagere 
aanvangssnel hel d door het inslagvak 3 te worden "geschoten", hetgeen 
echter ook de maximal e breedte van het inslagvak 3 bepaalt. In de stand 
30 van de techniek Is reeds voorgesteld om de, prlmair voor het gelelden van 
de verplaatsing van het projectiel 8 door het Inslagvak 3 dienende, 
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geleldlngen 7 ult te voeren als medlumblazers. Deze medlumblazers 7 zljn 
bevestlgd op de lade 1 en slult aan op een mediumtoevoer 17. £1ke 
gel el ding 7 kan daarblj via een elektromagnetlsch ventlel 18 aanslulten 
op een hoofdmedlumtoevoeir 19. 

S Hoewel niet weergegeven In Figuur 1 Is eike gelelding 7 

voorzlen van med1umu1.tstropinopen1ngen» weike In de transportrlchting van 
het projectiel. 8 zljny.georj^ De medlumultstroomopenlngen zljn 

gerlcht naar een trefvlak van het project lei 8» zodat het ult de 
openlngen stromende medium onder druk het trefvlak treft en zo de energie 

10 van het medium aan het projectlel 8 overdraagt, Oerhalve ondersteunen de 
hulpblazers 7 de yerplaatslng van het projectlel 8 door het Inslagvak 3g 
waardoor een:hqgeT^^^^ mee te delen door het Inbrengstatlon 9 

aan het projectlel 8 niet langer nodig 1s« 

Oeze conflguratle van een bekende weeflnrlchting leldt In 

IS leder geval tot lagere plekspanningen in de Inslagdraad 11. Het 
afremstatlon 10 voor het afremmen van de Inslagdraad 11 en het ult het 
Inslagvak komende'projectiel 8 zljn echter nog steeds noodzakelijke, dure 
componenten van de weeflnrlchting, waardoor de bekende w@ef1nr1cht1ngen 
nog Immer een zekere complexitelt bezltten. 

20 In de Figuren 3a tot en met 3cl worden sped fl eke 

u1 tvoeri ngsvormen van een belangrljk aspect van de weeflnrlchting 

ft 

overeenkomstlg de ultvlriding geopenbaard. 

Overeenkoinstlg de ultvlnding Is de Inslagdraad 11 gevormd 
tot een draadkluwen 20t weike bij voorkeur een conslstente vorm bezlt 

25 door bijvoorbeeld een bind- of hecbtmiddel 22 te gebrulken. In Figuur 3a 
kan het bind- of hechtmlddel 22 een lljm zljn. Echter ook was schijnt 
zeer geschlkt te zijn <m aan de Inslagdraad 11 een conslstente vorm te 
geven. Het hechtmlddel voorkomt dat het draadkluwen 20 a1s een los 
draadpakket ulteenvalt tijdens de verplaatsing door het inslagvak 3, 

30 hetgeen onherroepelijk tot weeffouten en/of ultval van de Inrichtlng za1 
lei den. 
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Door hat draadkl uwen 20 aan een ult het draadlcluwen 20 
stekend draaddeel 21 to f1xeren» ontrolt of ontrafelt het draadkluwen 20 
z1ch tijdens de verplaatsing door het Inslagvak 3 tot een langgerekte 
volledig ontrafelde 1n$1agdraad 11. Zodoende bezlt overeenkomstig de 
5 ultvlnding elk draadkluwen 20 In volledig ultgestrekte toestand een 
lengte, weike gelljk Is aan de breedte L van het Inslagvak 3. Zle 
hiervoor ook Figuur 4. 

In Figuur 3b en 3c worden andere u1 tvoerlngsvormen van het 
tot een draadkluwen 20 gevormde Inslagdraad U getoond, weike omgeven is 

10 door een drager 23 respecti evel 1 j k 24. In Figuur 3b Is de drager 23 
opgebouwd als een huls van een harde, doch llchte kunststof, weike het 
draadkluwen 20 omgeeft. Oe huls Is voorzien van een opening 23a. weike 
enerzljds plaatsing van het draadkluwen 23 In de huls voorafgaand aan het 
door het inslagvak inbrengen van dit samenstel als ook het afwikkelen van 

15 het In de huls 23 opgenomen draadkluwen 20 mogelijk maakt. 

Op het moment dat het draadkluwen 20 zlch volledig heeft 
ultgestrekt tot een langgerekte Inslagdraad 11 zal de drager 23 het 
Inslagvak 3 verlaten en bulten het Inslagvak 3 opgevangen kunnen worden, 
bijvoorbeeld ten behoeve van hergebrulk. 

20 In Figuur 3c wordt een overeenkomsti ge ultvoeringsvorin 

getoond, waarbid de drager 24 vervaardigd is van een flexibel materlaal, 
bijvoorbeeld folle. Analoog aan de ultvoerlngsvorm van Figuur 3b bezlt 
ook bij deze ultvoerlngsvorm het draadkluwen 20 ult zlchzelf geen 
conslstente vorm, maar wordt deze vorm bepaald door de drager 24 weike 

25 het draadkluwen 20 omgeeft. Ook hierdoor bezlt het draadkluwen 20 een 
zekere eigen massa, weike verplaatsing met behulp van een medium onder 
druk door het inslagvak 3 mogelijk maakt. 

De tot een draadkluwen 20 gevormde inslagdraad 11 ontrafelt 
zich tijdens de verplaatsing door het inslagvak 3 vanuit het folie- 

30 omhulsel 24 ter plaatse van referentlecljfer 24a. Aan het eind van het 
Inslagvak 3 heeft het draadkluwen 20 zlch volledig ultgestrekt tot een 



langgerekte Inslagdraad 11 en de fo11e*onihu111ng 24 wordt als afval 
beschouwd en kan door zljn llchte gewicht eenvoudig worden geschelden en 
afgevoerd. bljvoorbeeld door afzulglng. 

Een andeire uitvoerlngsvorm van de In Figuur 3a getoonde tot 
een draadkluwen 20 gevormde Inslagdraad 11, weike een elgen conslstente 
vorm bez1t» maakt als hecht- of bindmlddel gebrulk van Ijs en meer In het 
bijzonder droog Ijs. Oeze uitvoerlngsvorm kan bijvoorbeeld worden 
vervaardlgd door het draadkluwen 20 te bevochtlgen met water en 
vervolgens te bevrlezen. TIJdens de inslag verspllnteren de Ijsdeeltjes 
daar waar de Inslagdraad 11 van de draadkluwen 20 getrokken wordt. 

Ook kan bij het vervaardlgen van de draadkluwen 20 de 
kluwen 20 samengeperst worden met koo1 zuursneeuw ter verkrljglng van 
koolzuurljs ("droog Ijs"), zodat hlermee ook een conslstente vorin 
verkregen wordt. Ook hier za1 bIJ het Inbrengen van het draadkluwen 20 
door het Inslagvak 3 koo1zuur1Js verspllnteren tijdens het aftrekken van 
de Inslagdraad 11 van het kluwen 20. pit koolzuurljs zal vervolgens in 
het inslagvak 3 verdainpen. 

Nog een andere uitvoerlngsvomi wordt getoond In Figuur 3d, 
waarblj de Inslagdraad 11 1n Hn of meerdere windlngen 20a*20f.. om een- 
drager 25 Is gewlkkeld tot een draadkluwen 20. Ook deze drager bezlt een 
gerlnge elgen massa en kan met geschikte inbrengtnlddelen door het 
Inslagvak 3 worden geplaatst c.q. "geschoten". TIJdens de verplaatsing 
door het Inslagvak 3 zal de Inslagdraad 11 zich van de drager 25 
af wi kkel en . 

Ook hier kan de drager 25 aan het eind van het Inslagvak 3 
worden opgevangen en worden hergebrulkt. 

In alle hierboven opgevoerde ultvoeringsvormen verkrijgt 
het draadkluwen 20 verkrijgt een zekere elgen consistentie door 
toevoeging van middelen met een gerlnge elgen roassa. Door deze 
consistentie wordt het hanteren van het kluwen, zoals posltionering In de 
inbrengmlddelen eenvoudiger. Tevens wordt het Inbrengen of "inschleten" 
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In het Inslagvak met grote snelheld door nilddel van de Inbrengmlddelen 
met behulp van medium onder druk mogelljk maakt. 

Het Is echter ook mogelljk cm zonder gebrulkmaklng van een 
extern, vreemd hulpralddel (hechtmiddel, omhulllng of drager) de 
Inslagdraad 11 op een speclfleke wljze op te wlkkelen tot een draadkluwen 
20, welk kluwen door de opwlkkelmethodiek eveneens een conslstente vorro 
bezlt. Deze ultvoerlngsvorm wordt getoond In Figuur 3E. Ook deze 
ultvoerlngsvorm kan door middel van de Inbrengmlddelen met behulp van 
medium onder druk met hoge snelheld 1n het Inslagvak worden ingebracht. 

In Figuur 4 wordt een ultvoerlngsvorm geopenbaard van de 
Inbrengmlddelen voor toepassing bij een weeflnrlchting overeenkomsti g de 
ultvlndlng. Oe Inbrengmlddelen. zoals aangeduld met het referent led J fer 
g In Figuur 1, omvatten een langgerekte buls 30 voorzlen van een open 
einde 30a, dat naar het Inslagvak 3 Is gerlcht. Het andere einde 30b Is 
voorzlen van een opening weike verblndbaar of koppelbaar Is met toevoer- 
middel en voor het medium onder druk. 

In de langwerpige buls 30, weike in felte als lanceerbuls 
fungeert, Is een tot een draadkluwen 20 gevormde inslagdraad 11 conform 
e§n van de ultvoerlngsvormen zoals getoond In Figuren 2A-2D opgenomen.' 
Het ult het draadkluwen 20 stekende draaddeel 21 is ter plaatse van 
referentlecljfer 30c door de lanceerbuls 30 geflxeerd. Door het toevoeren 
van een zekere hoeveelheld medium onder druk P via de opening 30b tot In 
de rulmte 31 tussen de buls 30 en het draadkluwen 20, wordt door de 
drukopbouw het draadkluwen 20 vanult de buls gelanceerd door het 
Inslagvak 3. Door de fixering van het draaddeel 21 ter plaatse van 
referentlecljfer 30c in de lanceerbuis 30 strekt het afgeschoten 
draadkluwen 20 zlch In het Inslagvak 3 ult tot de volledlge lengte van 
een langgerekte Inslagdraad 11. 

Na de lancering van een draadkluwen 20 kunnen de Inbreng- 
mlddelen g weer In gereedheld worden gebracht voor het in het Inslagvak 3 
inbrengen van een volgend draadkluwen 20. 
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OU telkens "laden" en "herladen" van de lanceerbuis 30 met 
een nieuw draadkluwen 20, weike na lancering door het Inslagvak 3 2ich 
ultstrekt tot een langgerekte Inslagdraad 11 met een lengte nagenoeg 
gelljk aan de breedte L van het Inslagvak 3, kan verder geautomatiseerd 
worden ultgevoerd, zeker Indien de verschlllende draadkluwen 20 door 
mlddel van tussengelegen draaddelen Zl met elkaar zljn verbonden. 

Oeze ultvoerlngsvorra wordt getoond In Figuur 5a tonende 
verschlllende draadkluwen 20r206» elk bevattende een samengepakte 
Inslagdraad UrUe* welke In ultgestrekte vorm en lengte bezlt weike 
gelljk Is of lets groter Is dan de breedte L van het Inslagvak 3. Zle ook 
Figuur 4. Tussengelegen draaddelen 2li-2le dienen voor fixering door de 
Inbrangmlddelen 9, zulks oro het uitstrekken c.q. ontrafelen van het 
draadkluwen 20t-20e tot een langgerekte inslagdraad 11 in het weefvak 3 
mogelljk te maken. 

Bij een specifieke uitvoeringsvomi zijn al deze meerdere 
draadkluwen 20i'20< sainengesteld uit een enkele draad 26. 

In Figuur 5b wordt nog een andere specifieke 
uitvoeringsvorm geopenbaard van de inbrengroiddelen 9, weike naast de 
lanceerbuis 30, tevens een opwikkellichaam 35 omvatten, waarop de ' 
meerdere uit draadkluwen 20r20io-... gevormde inslagdraden ll,-U,o-.., in 
een of meer windingen zljn aangebracht. Door rotatie van opwikkellichaam 
35 worden de windingen van draadkluwen 202-20„-.,. afgewikkeld In de 
richting van de opening 30c van de lanceerbuis 30. Oe opening 30c kan 
tijdelijk geopend en weer gesloten worden voor het doorleiden van een 
draadkluwen 202, waarbij het tussengelegen draaddeel 2lj-2l2 telkens wordt 
gefixeerd. 

Door via de opening 30b medium onder druk toe te voeren, 
worden het draadkluwen of draadpropje 202. het Inslagvak 3 ingeschoten, 
zich daarblj uitstrekkend tot een langgerekte inslagdraad U?, 

Hoewel in de beschrijving de uitvinding wordt toegellcht, 
waarbij het samengepakt draadkluwen telkens met een medium onder druk 
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« 

■ 

(perslucht of waterstraal) door de Inbrengmlddelen het Inslagvak worden 
Ingevoerd. dient dit aspect van de Inbrengmlddelen niet a1$ te beperkend 
worden beschouwd. Ook andere varlanten van Inbrengmlddelen zljn >noge11jki 
zolang deze inlddelen dbor Impulsoverdracht aan het samengepakt 

draadkluwen of de drager een verplaatsing opdrlngen. Ook deze varlanten 
worden geacht onder de hierna volgende conclusles te vallen^ 
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CONCLUSIES 

!• Weeflnrlchting voorzlen van mlddelen voor het vormen van 

een Inslagvak van kettlngdraden. waarblj aan §£n of belde zljden van het 
5 Inslagvak Inbrengmlddelen zljn opgesteld voor het In het Inslagvak 
Inbrengen van een Inslagdraad, met het kenmerk. dat de Inslagdraad aU 
een samengepakt draadkluwen Is gevormd, welk samengepakt draadkluwen zlch 
tijdens het Inbrengen In het inslagvak zlch tot een langgerekte 
Inslagdraad uitstrekt, 
10 2. Weeflnrichting volgens conclusle 1* met het kenmerk* dat de 

Inbrengmlddelen tijdens het inbrengen In het Inslagvak het samengepakt 
draadkluwen bij een ult het draadkluwen stekend draaddeel fixeren. 

3. Weeflnrlchting volgens conclusle 2. met het kenmerk, dat de 
Inbrengmlddelen een grijpelement omvatten voor het fixeren van het 

15 draaddeel . 

4. Weeflnrlchting volgens gfin of meer van de voorgaande 
conclusles, met het kenmerk» dat het samengepakt draadkluwen een el gen 
conslstente vorm bezlt. 

5* Weeflnrlchting volgens conclusle 4» met het kenmerk, dat de' 

20 inslagdraad van het samengepakt draadkluwen is voorzien van een 
hechtmi ddel . 

6. Weeflnrlchting volgens conclusle 5» met het kenmerk» dat 

het hechtmi ddel een lijm is. 

7. Weeflnrichting volgens conclusle 5, met het kenmerk, dat 
25 het hechtmi ddel een was Is. 

a> Weeflnrichting volgens conclusle 5, met het kenmerk. dat 

het hechtmi ddel ijs is. 

9* Weeflnrichting volgens SSn of meer van de voorgaande 

conclusies, met het kenmerk, dat het samengepakt draadkluwen met behulp 
30 van een drager door het inslagvlak brengbaar is. 

l.O* Weeflnrichting volgens conclusle 9, met het kenmerk, dat 
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Net samengepakt draadkluwen In 6dn of meer windlngen om de drager is 
aangebracht. 

11> Weeflnrlchting volgens conclusle 9, net bet kenmerk, dat de 

drager het samengepakt draadkluwen althans gedeeltelljk omhult. 
S 12* Weeflnrlchting vol gens conclusle U, met het kenmerk. dat 

de drager van een star materlaal Is vervaardlgd, bijvoorbeeld kunststof. 
13. Weeflnrlchting vol gens conclusle 11 » met het kenmerk, dat 

de drager van een flexibel materlaal Is vervaardigdj bijvoorbeeld een 
folle. 

10 14. Weeflnrlchting volgens Sen of meer van de voorgaande 

conclusles. met het kenmerk* dat de 1 nbrengmi ddel en een langwerpige buls 
omvatten, weike buls met 6§n open einde near het Inslagvak Is gerlcht en 
met het andere einde verblndbaar Is met toevoermi ddel en voor een medium 
onder druk, 

15 15. Weeflnrlchting volgens conclusle 14, met het kenmerk, dat 

het medium onder druk perslucht is. 

16. Weeflnrlchting volgens conclusle 14, met het kenmerk, dat 
het medium onder druk water Is. 

17. Weeflnrlchting volgens een of meer van de condusies 1-16, ' 
20 met het kenmerk, dat de tot een draadkluwen gevormde Inslagdraad een 

zekere, eindlge lengte met tenroinste §gn ult de kluwen stekend eind 
bezit. 

18. Weeflnrlchting volgens een of meer van de conclusles 1-16, 
met het kenmerk, dat de 1 nbrengmi ddel en zljn Ingerlcht voor het In de 

25 tijd na elkaar inbrengen van meerdere tot draadkluwen gevormde 
Inslagdraden, welke draadkluwen met behulp van draaddelen met elkaar zljn 
verbonden . 

19* Weeflnrlchting volgens conclusle 16. met het kenmerk, dat 

de meerdere tot draadkluwen gevormde Inslagdraden uit ien draad zijn 
30 gevormd, 

20. Weeflnrlchting volgens conclusle Ifi, met het kenmerk, dat 
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de meerdere tot draadkluwen gevormde Inslagdraden In Hn of meer 
windlnsen op een opwlkkeHichaam zljn aangebracht. 
21. Inslagdraad voor toepassing In een weeflnrlchting voorzlen 

van middelen voor het vomen van een Inslagvak van kettlngdraden, waarblj 
aan Hn of belde zljden van het Inslagvak Inbrengmlddelen zljn opgesteld 
voor het In het Inslagvak Inbrengen van de Inslagdraad, zoals omschreven 
In l§n of meer van de voorgaande conclusles. 
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